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Arbeitsplatte mit Oberfldche aus farbigem Gelcoat

Mit dem folgenden Verfahren kann eine spiegelblanke, strapazierfahige Kiichenarbeitsplatte mit fast
beliebiger Form, Lénge, Breite, Dicke und Farbe selbst hergestellt werden.

Zunichst wird eine Glasplatte in 5 oder 6 mm Flachglas in der GroBe der Arbeitsplatte benotigt, die
zum besseren Handling auf einem stabilen Lattengestell fixiert wird.
Fiir die Réander der Kiichenplatte werden beliebige Aluminiumstrangpressprofile oder

Kunststoffleisten aus Polyamid auf der Glasscheibe fixiert und fiir die in der Regel gerundete
Oberkante mit einem guten Sanitérsilikon in Form der gewiinschten Kante gesiegelt.

Die Sauberkeit dieser Siegelung entscheidet iiber die nachtraglichen Schleif- und Polierarbeiten am
fertigen Werkstiick.

Eine saubere Siegelnaht erreicht man indem man zunéchst ausreichend Material in die Ecke
zwischen Glas und Aluleiste einbringt.

Danach werden mit einem mit Prilwasser getridnkten Pinsel vorsichtig, ohne das Silikon zu
verwischen, die Naht und die Flachen der Leiste und des Glases neben der Naht befeuchtet.

Jetzt kann mit einem im gewlinschten Radius geschliffenen ebenfalls mit Prilwasser befeuchtetem
Holzstiick das tiberschiissige Silikon entfernt werden.

Zum Schluss wird mit mit Prilwasser befeuchtetem Finger noch einmal nachgeglittet.

Nach dem Aushérten der Fuge tiber Nacht wird am nichsten Tag das Trennmittel fiir Glas und
Metallformen aufgebracht.

Zur Sicherheit sollte man die Form zweimal komplett behandeln und jeweils einige Minuten
abliiften lassen.

Ein Nachpolieren ist nicht erforderlich.

Auf dieser Oberflidche wird eingefarbter Gelcoat mit Beschichtungswalze oder Pinsel in mehreren
Schichten von jeweils 500u aufgetragen.

Die Schichtdicke sollte 1-1,5mm nicht iiberschreiten, da es sonst zu Ablésungen kommen kann.
Zwischen den einzelnen Géngen muss solange gewartet werden, bis sich der Gelcoat wie frische
Farbe (ca. 2 Std 20°C quietschig) anfiihlt.

Jetzt wird ein Gemisch aus ofentrockenem Quarzsand und Polyesterharz 1.424 T hergestellt.

Bei Gewichtsanteilen von ca. 30 Teilen Harz zu 70 Teilen Quarzsand Kérnung 0,2-0,8 mm entsteht
eine selbstverlaufende Masse.

Der Masse wird DMA Beschleuniger 3 % der Harzmenge (Gewichtsanteil) zugesetzt und griindlich
eingemischt.

Dann wird 2 % Harterpulver BP 50 FT 1 zugesetzt und ebenfalls griindlich eingearbeitet.

Jetzt wird die Masse in die Form gefiillt und glattgestrichen.

Die durch das aufsteigende Harz entstehenden Pfiitzen werden mit grobem (1-3 mm) Quarzsand
aufgefiillt, bis eine Netzung der Oberfliche des Sandes (bleibt hell) nicht mehr stattfindet.
Wihrend des Einstreuens sollte die Oberflache wie bei einem Estrich mit einem Plastikreibbrett aus
Polyethylen gegléttet werden.

Nun bleibt die Form fiir einige Tage auf der Glasscheibe liegen um komplett auszuhérten.



Bis zum endgiiltigen Einbau muss die Platte trocken und eben auf der Riickseite liegend gelagert
werden.

Zum Befestigen mit dem Korpus der Schrinke oder der Unterkonstruktion kénnen Holzleisten an
der Unterseite mit Klebeharz 0139 verklebt werden.

Nach dem Entformen werden alle nicht aus Glas hinterlegten Oberfldchen (Sichtkanten)
nacheinander mit 320/400/600/800 Nassschleifpapier geschliffen und mit BF 50 Paste auf
Hochglanz poliert.

Zur Beachtung:

Die vorgenannten Angaben basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der
Fille méglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte jedoch nicht von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine
rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann aus diesen
Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger bzw.
Verarbeiter unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Das entsprechende EU-Sicherheitsdatenblatt in aktueller Version
ist ebenfalls zu beachten.

Technische Merkblatter und Informationen finden Sie unter www.ross-fisch.de.
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